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NASZA

historia prawie 30 IJ

Our history
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doSwiadczenia
almost 30 years of expierence

Start-up

Pierwsza zgrzewarka elektrooporowa

First electrofusion welding machine

1992

1993

1994

Zgrzewarka z rejestracja parametrow i czytnikiem kodéw kreskowych

First machine with internal memory and barcode reader

Pierwsza manualna zgrzewarka doczotowa

First manual butt fusion welding machine

1995

Automatyczna zgrzewarka doczolowa z rejestracja parametréow

1996

Automatic butt fusion machine with internal memory

1999

Pierwsza zgrzewarka warsztatowa do prefabrykacji kolan dla systemoéw rur preizolowanych

First workshop machine for performing tees for pre-insulated pipes systems

Zgrzewarki elektrooporowe do systemu rur preizolowanych (technologia zgrzewania
muf termokurczliwych)

2007 @

Electrofusion welding machines for preinsulated pipes (welding technology for shrinkable joints)

2010 © Pierwsza mufa otwarta zgrzewana w trybie automatycznym

First open joint welded in automatic mode

201112 ® Il generacja zgrzewarek elektrooporowych dla systeméw preizolowanych

2nd generation of electrofusion welding machines for pre-insulated pipes systems

2013-15 © Dalszy rozwéj technologii zgrzewania dla systeméw rur preizolowanych

Further development of welding technologies for pre-insulated pipes systems

2016 ® Nowa zgrzewarka elektrooporowa z przetwornicg inwertorowa

New inverter technology electrofusion welding machine

Zgrzewarka elektrooporowa z wyswietlaczem graficznym oraz automatycznym
wielofazowym dynamicznym procesem zgrzewania

2017 ©

Electrofusion welding machine with graphic LCD and automatic dynamic multiphase
welding process

2018 @ Il generacja elementéw grzewczych TG40 / Preheating 2.0

Il generation of TG40 heating elements / preheating 2.0

2019 ‘ Nowa automatyczna zgrzewarka doczotowa

New automatic butt fusion welding machine

2020 © Aplikacja MyWeld oraz ustuga KmT Cloud

MyWeld app and KmT Cloud service

2021 ® Elementy grzejne nowej generacji z uniwersalnym zamkiem

All new heating elements with universal locker



SYSTEM

KmT welding system

Petna kontrola parametrow

Zgrzewarki KmT umozliwiajg automatyzacje
procesu zgrzewania elektromuf KmT zapewniajqc
petnq kontrole parametrow zgrzewu. Urzgdzenia
zostaty zaprojektowane tak, aby zgrzewanie

nie wymagato specjalistycznej wiedzy.

Technologia inwertorowa

Nowoczesna konstrukcja zgrzewarek

KmT 2k8P-I oparta na przetwornicy
inwertorowej umozliwita wprowadzenie
niespotykanej mobilnosci dla zgrzewarek.
Lekka i kompaktowa konstrukcja moze by¢
wygodnie obstugiwana przez 1 operatora.

Preheating 2.0 generacji

Wprowadza nowe mozliwosci w stabilizowaniu
temperatury na catym obwodzie ztqcza przed
rozpoczeciem procesu zgrzewania

(w skrajnych warunkach réznica pomiedzy
najcieplejszym, a najzimniejszym punktem

na obwodzie rury moze siegac

kilkudziesieciu °C).




Dynamiczne fazy zgrzewania

Dynamiczne fazy zgrzewania gwarantujqg
automatyczny dobor optymalnych parametrow
zgrzewania w kazdych warunkach. Kazda faza
jest kontrolowana w czasie rzeczywistym poprzez
mikroprocesor.

Wygodny wyswietlacz

Graficzny wySwietlacz LCD o przekqgtnej 5”
umozliwia komfortowq prace urzgdzenia
oraz nadzér nad parametrami zgrzewu

i aktualng temperaturg w ztgczu.

System kodow kreskowych

Kazda elektromufa wyposazona jest

@Tcktromuta P Al

w unikatowy kod kreskowy, co upraszcza \‘; \

&rednicai2s
Rezystancia.

proces programowania zgrzewarki
i gwarantuje automatyczny dobor
optymainych parametréw zgrzewania.
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System GPS

wraz z dedykowanym oprogramowaniem
umozliwia tworzenie precyzyjnych map

wykonanych zgrzewow.

KmT Cloud

Wszystko w chmurze

Ustuga KmT Cloud to unikatowe rozwigzanie
komunikacji pomiedzy zgrzewarkq a operatorem.
Umozliwia natychmiastowe udostepnienie danych
z placu budowy do biura (inspektora budowy).

Aplikacja MyWeld

Aplikacja umotzliwia przechowywanie
danych w telefonach z systemem Android
lub w KmT Cloud aby operator zawsze
posiadat dostep do aktualnych danych

z wykonanych zgrzewow. Intuicyjny
interfejs aplikaciji zostat stworzony

z myslg o wygodzie uzytkownika.
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Welders for preinsulated pipe systems

KMT 2K8P~-I

Zakres zgrzewanych $rednic

2110-21200 mm
Open joint :

Shrinkable joint :

(EG40) (EG40)
2160 - 21200 mm g110-92630 mm
Single weld Double weld
[ ] [ ]
specyfikacja
Wymiary [ Waga Dtugos¢ przewodow Rodzaj przetwornicy
400 x 400 x 535 [ 19kg 3m Podwéjna
Double
PamieC wewnetrzna Temp. pracy / Przechowywania Wyswietlacz
~1000 zgrzewéw -10°C ... +40°C [ -20°C ... +50°C 5" LCD
Algorytm zgrzewania Wymagane zasilanie
Dynamiczny + Preheating 2.0 3x230V; 50/60Hz; 6,3kVa; 9A
Dynamic + Preheating 2.0
w zestawie opcjonalnie
Joint temperature measurement Single : included Double : optional
w zestawie w zestawie
Barcode scanner : included GPS system : included

Recommended power generator :

FOGO FV 13000 TRE



Podwoéjny pomiar temperatury

Standardowy pomiar temperatury zigcza
bazuje na pomiarze opornosci elementu
grzejnego. Nowe rozwigzanie pomiaru
temperatury umozliwia niezalezny

pomiar temperatury elementu grzejnego
zatopionego w elektromufie, a takze
temperatury catego ztqgcza. Oba parametry
sq rejestrowane i mogq by¢ dotgczone do
protokotéw z wykonanych zgrzewoéw.

Uniwersalne oprogramowanie

Uniwersalne oprogramowanie zgrzewarek KmT 2k8P-1 umozliwia zgrzewanie
zardbwno muf otwartych jak i muf termokurczliwych (elementy grzejne EG40)
za pomocq jednej zgrzewarki. Jest to jedna z najbardziej uniwersalnych

i mobilnych zgrzewarek na rynku.
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Welders for preinsulated pipe systems

KMT 2K8P

Zakres zgrzewanych $rednic

2110-21200 mm
Open joint :

niedostepne
Shrinkable joint : not available

L] L]
specyfikacja
Wymiary [ Waga Dtugos$¢ przewodow Rodzaj przetwornicy
330 x 400 x 440 [ 29kg 3m Nie dotyczy
Not available
PamieC wewnetrzna Temp. pracy / Przechowywania Wyswietlacz
~1000 zgrzewow -10°C ... +50°C [ -20°C ... +50°C Alfanumeryczny
Alphanumeric
Algorytm zgrzewania Wymagane zasilanie
Dynamiczny + Preheating 1.0 230V; 50/60Hz; 5,8kVa; 25A

Dynamic + Preheating 1.0

w zestawie nie dotyczy
Joint temperature measurement Single : included Double : not available
opcjonalny opcjonainy
Barcode scanner : optional GPS system : optional

Recommended power generator :

FOGO FH 6001
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Welders for preinsulated pipe systems

KMT 3K3P

Zakres zgrzewanych $rednic

niedostepne
Open joint : not available

Shrinkable joint :

(EG40) (EG40)
©225-0710 mm 9125 -0 355 mm
Single weld Double weld
L] L]
specyfikacja
Wymiary [ Waga Dtugos$¢ przewodow Rodzaj przetwornicy
330 x 400 x 440 [ 29kg 3m Nie dotyczy
Not available
PamieC wewnetrzna Temp. pracy / Przechowywania Wyswietlacz
~1000 zgrzewow -10°C ... +50°C [ -20°C ... +50°C Alfanumeryczny
Alphanumeric
Algorytm zgrzewania Wymagane zasilanie
Dynamiczny 230V; 50/60Hz; 5,8kVa; 25A
Dynamic
w zestawie nie dotyczy
Joint temperature measurement Single : included Double : not available
nie dotyczy opcjonainy
Barcode scanner : not available GPS system : optional

Recommended power generator :

FOGO FH 6001
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Welders for preinsulated pipe systems

KMT 3K3P-1

Zakres zgrzewanych Srednic

niedostepne
Open joint : not available

Shrinkable joint :

(EG40) (EG40)
9250 - 21200 mm 9125 - 2560 mm
Single weld Double weld
[ ] [ ]
specyfikacja
Wymiary [ Waga Dtugo$¢ przewodoéw Rodzaj przetwornicy
330 x 400 x 460 [ 32kg 3m Nie dotyczy
Not available
PamieC wewnetrzna Temp. pracy / Przechowywania Wyswietlacz
~1000 zgrzewow -10°C ... +50°C [ -20°C ... +50°C Alfanumeryczny
Alphanumeric
Algorytm zgrzewania Wymagane zasilanie
Dynamiczny 230V; 50/60Hz; 10kVa; 40A
Dynamic
w zestawie nie dotyczy
Joint temperature measurement Single : included Double : not available
nie dotyczy opcjonainy
Barcode scanner : not avaiable GPS system : optional

Recommended power generator :

FOGO FV 10001 TRE



Porownanie
parametrow

Parameter comparison

Compatibility

Elektromufy / EG40
Open joints / EG40

Elektromufy
Open joints

Elementy grzejne EG40
EG40 heating elements

Welding range

Elektromufy | Open joints
@10 - @1200mm

EG40
Pojedyiiczy | Single
@160 - @1200 mm
Podwéjny | Double
@10 - @630 mm

Elektromufy | Open joints
@110 - @1200mm

EG40
Pojedynczy | Single
@225 - @710 mm
Podwaéjny | Double
@125 - @ 355 mm

EG40
Pojedyniczy | Single
@250 - @1200 mm
Podwéjny | Double

@125 - @ 560 mm

5" LCD graficzny
5" graphic LCD

Alfanumeryczny LCD
Alphanumeric LCD

Welding algorithm

Barcode scanner

GPS system

Aditional temperature
measurement

Communication

Dynamiczny + Preheating 2.0 Dynamiczny + Preheating 1.0 Dynamiczny
Dynamic + Preheating 2.0 Dynamic + Preheating 1.0 Dynqmic
W zestawie Opcjonalny Nie dotyczy
Included Optional Not available
W zestawie Opcjonalny
Included Optional
Opcjonalny Nie dotyczy

Optional

Not available

Bluetooth, USB, KmT Cloud
Bluetooth, USB, KmT Cloud




ELEKTROMUFY

Open joints

Elektromufy przeznaczone sq do budowy sieci
Z rur preizolowanych. Zbudowane sq na bazie
ptyty z PE100 w ktorej zaimplementowany jest
element grzejny.

elektromufa PE-L

$rednica rury

ostonowej PE Grubos¢ Symbol Wykonanie Waga
110 mm 4 mm PE-L 110:700 S/R 1,5 kg
125 mm 4 mm PE-L 125:700 S/R 1,6 kg
140 mm 4 mm PE-L 140:700 S/R 1,8 kg
160 mm 4 mm PE-L 160:700 S/R 2,0 kg
180 mm 4 mm PE-L 180:700 S/R 2,1 kg
200 mm 4 mm PE-L 200:700 S/R 2,3 kg
225 mm 4 mm PE-L 225:700 S/R 2,6 kg
250 mm 4 mm PE-L 250:700 S/R 2,8 kg
280 mm 4 mm PE-L 280:700 S/R 3,1 kg
315 mm 4 mm PE-L 315:700 S/R 3,4 kg
355 mm 4 mm PE-L 355:700 S/R 3,8 kg
400 mm 4 mm PE-L 400:700 S/R 4,2 kg
450 mm 4 mm PE-L 450:700 S/R 4,6 kg
500 mm 5 mm PE-L 500:700 S 6,5 kg
520 mm 5 mm PE-L 520:700 S 6,7 kg
560 mm 5 mm PE-L 560:700 S 7,1 kg
630 mm 6 mm PE-L 630:700 s 9,5 kg
710 mm 8 mm PE-L 710:700 S 14,4 kg
800 mm 8 mm PE-L 800:700 s 16,1 kg
900 mm 8 mm PE-L 900:700 s 17,9 kg
1000 mm 8 mm PE-L 1000:700 S 19,7 kg
1100 mm 8 mm PE-L 1100:700 s 21,5 kg
1200 mm 8 mm PE-L 1200:700 S 23,3 kg



Wstepne zwinigcie

Sktad zestawu:
Elektromufy mogq by¢ dostarczane na
budowe w postaci wstepnie zwinietej (R)
lub w arkuszach (S).

Open joint sheet (S)

Open joint

T-bar bracket

¢ o

Set of plugs

Prerolled open joint (R)

Elektromufy naprawcze

Mogq by¢ wykonane o szerokosci do 2000 mm i Srednicy 91200mm.

Standard width Custom width

Repair patch for special
purpose in preinsulated
pipe systems




ELEMENTY GRZEJNE EG40

EG40 heating elements with universal locker

Nowa generacja elementow grzejnych EG40 wprowadza
nowq jako$¢ w zgrzewaniu niesieciowanych muf
tremokurczliwych w systemach rur preizolowanych.

Elementy grzejne EG40

& : Diugosé
Srednica rury T o
ostonowej PE grzejnika (-1%) Symbol
110 mm 344 mm EG40 - 110
125 mm 389 mm EGA40 - 125
140 mm 436 mm EG40 - 140
160 mm 499 mm EG40 - 160
180 mm 562 mm EG40 - 180
200 mm 625 mm EG40 - 200
225 mm 703 mm EG40 - 225 EG40 heating element
250 mm 782 mm EG40 - 250
280 mm 876 mm EG40 - 280
315 mm 986 mm EG40 - 315
355 mm 1111 mm EG40 - 355
400 mm 1253 mm EG40 - 400
450 mm 1410 mm EG40 - 450
500 mm 1567 mm EGA40 - 500
520 mm 1629 mm EG40 - 520
560 mm 1755 mm EGA40 - 560
NEL Heating element tightener
630 mm 1975 mm EG40 - 630
710 mm 2226 mm EG40 - 710
800 mm 2509 mm EG40 - 800 . o
Obejrzy;j film
900 mm 2823 mm EG40 - 900 o o
instruktazowy
1000 mm 3137 mm EG40 - 1000
1100 mm 3451 mm EG40 - 1100 .
Zeskanuj kod
1200 mm 3765 mm EG40 - 1200




Nowy typ grzejnika

Charakteryzuje sie zwigkszonq elastycznosciqg
co utatwia jego montaz na budowie.

Klips tgczgcey wykonany z PE100 ulega stopieniu
w trakcie procesu zgrzewania i wypetnia
szczeling pomiedzy terminalami

gwarantujgc najwyzszqg jakoS¢ potgczenia.

Unikatowe rozwigzanie

Nowe rozwigzanie umozliwia montaz
elementu grzejnego bez naktuwania rury
przewodowej (brak koniecznosci uzywania
gwozdzi [ zszywek)

Bezpieczenstwo montazu

Elementy grzejne EG40 gwarantujg optymalne
parametry zgrzewania. Klips tgczqcy konce
elementu grzejnego zapewnia staty dystans
pomiedzy konektorami, co eliminuje ryzyko
ich zwarcia.




AKCESORIA

Mounting accessories

Liniat pomiarowy L = 900 mm LP-900
Pas ci q tazu t ik tus _

as Sciggajgcy do montazu tgcznika wzdtuznego - 3 m PM-3M
Pas Sci j tazu t ik tuz -5

as sciggajgcy do montazu fgcznika wzdtuznego - 5 m PM-5M
tgcznik wzdtuzny dla muf standardowych L =700 mm LW-700

i 2 =900

tgcznik wzdtuzny dla muf standardowych L =900 mm LW-900
Zestaw startowy akcesoriow montazowych ZAS
Akumulatorowy zestaw elektronarzedzi montazowych ZE-ELE
Zestaw do wykonywania prob szczelnosci 7PS
Zestaw do wgrzewania korkow ZWK
Frezd i ia ot 0

rez do nhawiercania otworow ENO
Zestaw korké

estaw korkow KPW
Teowy wspornik montazowy dia muf standardowych L =700 mm TWM-700
Teowy wspornik montazowy dla muf standardowych L = 900 mm TWM-900
Napinacz elementu grzejnego NEL NEL

Pas Sciqgajqcy Klamra montazowa

tgcznik wzdtuzny

Opaska montazowa /

tgcznik wzdtuzny

Liniat pomiarowy



OPASKI

Mounting bands

$rednica rury Opaska montazowa . ) .
ostonowej PE obwodowa Klamra montazowa dla Srednic @225 - 1000 mm
110 mm OP - 110
125 mm OP - 125
140 mm OP - 140 Opaska montazowa
160 mm OP - 160
180 mm OP - 180
200 mm OP - 200
225 mm OP - 225
250 mm OP - 250
280 mm OP - 280
315 mm OP - 315
355 mm OP - 355
400 mm OP - 400
450 mm OP - 450 Klamra Srubowa dla Srednic
2110 - 2200 mm
500 mm OP - 500
520 mm OP - 520
560 mm OP - 560
630 mm OP - 630
710 mm OP - 710
800 mm OP - 800
900 mm OP - 900
1000 mm OP - 1000
1100 mm OP - 1100
1200 mm OP - 1200
Klamra Srubowa dla opasek @110 - 200 mm UKS
Uniwersalna klamra montazowa dla opasek 9225 - 31000 mm UKM - 10

Uni Ina ki taz di k@500 - 91200
niwersalna klamra montazowa dla opase mm UKM - 14



MONTAZ

Installation of the joint in 8 steps

Zespawanie rur przewodowych oraz potgczenie
instalacji alarmowej

Po procesie spawania rur przewodowych oraz potgczeniu
instalacji alarmowej nalezy przygotowac rury ostonowe
do procesu zgrzewania.

Wyznaczenie i oznaczenie lokalizacji mufy
Przed zatozeniem mufy niezbedne jest wyznaczenie
optymalnego potozenia mufy w taki sposéb, aby grzejnik

zainstalowany w mufie stabilnie przylegat do powierzchni
rury ostonowej na catym jej obwodzie.

Nacigcie pod wspornik teowy

Nalezy wykona¢ naciecie w ostonie rury przewodowej
w celu montazu wspornika teowego.

Oczyszczenie rury ostonowej

Po przygotowaniu rury ostonowej nalezy jg oczyscic
z zabrudzen fizycznych oraz odttuscic.




Montaz wspornika teowego

Nastepnie montuje sie wspornik teowy, ktory bedzie
zabezpieczat mufe przed zapadnigciem w trakcie
zgrzewania.

Wstepny montaz mufy

Na tak przygotowanej rurze owija sie mufe (mufa moze
by¢ wstepnie zwinieta w celu utatwienia montazu).

Montaz opasek obwodowych

Nastgpnie instaluje sig zewnetrzne opaski obwodowe.

Montaz wspornika poprzecznego
(tacznika wzdtuznego)

Po zamontowaniu opasek obwodowych montuje sie tgcznik
wzdtuzny. Ztqcze jest gotowe do zgrzewania.

Obejrzyj film
instruktazowy

Zeskanuj kod




PROTOKOLY

Welds printouts

Tworz raporty
takie jakie chcesz

Aplikacja MyWeld jest dostepna réwniez na komputery z systemem Windows.
Dzigki zastosowaniu ujednoliconego interfejsu graficznego, nie musisz martwic
sie o obstuge aplikacji na komputerze osobistym. Tworzenie i zapisywanie
raportow wykonanych zgrzewow, odbywa sie w taki sam sposéb jak na
aplikacji w telefonie.

Koniec ze skomplikowanymi

aplikacjami - prosto i szybko ﬁ g e

odnajdziesz wykonane zgrzewy A

filtrujgc liste wedtug daty, nazwy

operatora, wyniku koncowego ’ - =9

lub zakresu. B o
o o o |




w i e I e m O 2 I i WO é C i Zgrzewarka: KT 2(8P_test_5073_0

Informace o 1griewsrcs

el rglen [een |

Twoérz raporty dopasowane do potrzeb.
Raporty mogq by¢ tworzone dla R
pojedynczego zgrzewu, zakresu lub i

Zgrzewarka: KmT 2k8P_test_5073_0
Zgrzew poprawny
grupy.

e AR

Pobierz aplikacje
Aplikacja dla telefonéw z systemem Android jest dostgpna w Google Play.

Wersja dla komputerow z systemem Windows jest dostepna pod adresem
www.kamitech.pl/myweld

Inwestor: — Wykonawca: —
Zgrzew nr 1 2020-05-06 08:10  Poprawny >
Operator: TEST Budowa: KAMITECH

Zeskanuj kod aby pobra¢ aplikacje.

Inwestor: — Wykonawea: —
Zgrzew nr 2 2020-05-06 08:23  Poprawny  »
rrrrr Budowa: KAMITECH

Wykonawca. —
Zgrzew nr 2 2020-05-06 08:23  Poprawny >
Operator: TEST Budowa: KAMITECH

Inwestor: — Wykonawca: -
Zgrzew nr 3 2020-05-06 08:43  Poprawny >
Operator: TEST Budowa: KAMITECH

Inwestor: — Wykonawca -
Zgrzew nr 4 2020-04-2912:36  Poprawny )
Operator: Proba Budowa: KAMITECH

Inwestor: — nawca;
Zgrzew nr 52020-04-2912:48 Poprawny >
Budowa: KAMITECH

=iEE B Google Play

Lub pobierz z naszej strony

Operator: Proba

Inwester.
Zgrzew nr 6 2020-04-29 13:07  Poprawny >
Operator. Proba Budows: KAMITECH

Wykonawea: —

= Filtry] Raport

@ info

www. .pl/



Szkolenia

Trainings

Naszym klientom oferujemy szeroki wachlarz szkolen dostosowany do ich aktualnych
potrzeb. Kazdy z naszych klientdw moze liczy¢ na szkolenie z zakresu obstugi zgrzewarek
KmT, technologii zgrzewania oraz podstaw BHP na budowie.

Uczestnicy szkolen otrzymujq imienny dokument potwierdzajqcy ukohczenie szkolenia.

butt fusion welders training

preinsulated welders training assembly of KmT open joints

We wspotpracy z dolnoslgskim oddziatem PZITS oferujemy kursy dla zgrzewaczy w zakresie
elektrooporowego i doczotowego zgrzewania rur z PE umozliwiajgce uzyskanie
uprawnien ZG lub UDT.



Serwis
zgrzewarek

Service of machines

Swiadczymy kompleksowe ustugi serwisowe zgrzewarek naszej produkciji. Kazdego klienta
traktujemy indywidualnie dopasowujqgc zakres ustug serwisowych do biezgcych potrzeb.

Wysoka jakos§é zgrzewarek KmT oraz krotki czas realizacji ustug serwisowych pozwala
na ograniczenie do minimum przerw w eksploatacji urzgdzen. Kazdorazowo podczas

wizyty w naszym serwisie, urzgdzenia sq szczegétowo sprawdzane pod kqgtem parametréw
uzytkowych.

Specjalistyczna aparatura kontrolno-pomiarowa pozwala na precyzyjng kalibracje
parametréw pracy urzqdzenia, co zapewnia bezproblemowgq eksploatacje i gwarancje
jakosci wykonanych zgrzewow.

We provide comprehensive service for our products. We treat each customer
individually adjusting the scope of services to current needs.

The high quality of KmT welding machines and the short time required for services
allows to minimize breaks in the operation of equipment. Each time during

visits in our service, devices are deeply checked for parameters correctines and stability.

Specialized control and measuring equipment allows precise calibration of device
operating parameters, which ensures trouble-free operation and quality of welds made.

Kroétki czas naprawy
2 Short repair time

Przy osobistej wizycie w serwisie ustuga wykonywana jest
w ciggu 1dnia roboczego.

During personal visit to our service point, the service is

performed within 1working day.

Aktualizacja oprogramowania
Software update

| D Podczas ustugi kalibraciji lub naprawy zgrzewarki aktualizujemy

oprogramowanie (jesli jest dostepna nowa wersja).

During the calibration or repair service we update the software

(if a new version is available).
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